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Descontaminacion, secado y curado del cannabis

Lainvestigacion cientifica, elincremento de paises que han legalizado el cannabis y la difusion
deinformacion, han favorecido que eluso medicinalde esta planta se haya extendido. Derivado
de esta situacion surge la necesidad de disponer de equipos e instalaciones disenadas para

la manipulaciéon de la planta de cannabis en condiciones GMP.

BENIGNO FERRO SUEIRO
DIRECTOR DE ALBIAN
GROUP

as agencias regu-
latorias EMA, FDA
y OMS, exigen para

los productos farmacéuticos un control ri-
guroso en el conteo de microorganismos
patdégenos como son: Salmonella, E. Coli,
Aspergillus, Listeria, Mohos vy levaduras, Ae-
robios totales Coliformes, Enterobacterias,
Staphylococcus aureus, etc.

Ademas de unas directrices claras sobre
el disefio de instalaciones y procedimientos
que hay que cumplir.

Para un buen cultivo de cannabis no hay
una solucion estandar debido a dos factores
fundamentales: a) El tamafio de la explota-
ciény b) La ubicacion.
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Pero si hay, una solucién estandar para el
tratamiento post cosecha, cuando el produc-
to requiere alta calidad, como por ejemplo
cuando vaya a ser destinado a la industria
farmacéutica.

Asegurar el éxito de un proyecto de
cannabis medicinal

El novedoso equipo DECO-DRYER-ALBIAN,
permite un método de secado y descontami-
nacion de cannabis. Las ventajas mas impor-
tantes son, un secado de alta calidad, reduc-
cién de la carga bioldgica, reduccion de los
costes y el tiempo de proceso.

DESCONTAMINAR, SECAR Y CURAR flores de
mayor calidad, més répidoy con menos costes.

Los equipos ALBIAN de secado de canna-
bis estan disefiados para cultivadores de
cualquier escala. Ofrecemos un control am-

biental inigualable para minimizar la con-
taminacion, maximizar los rendimientos y
minimizar los costos de energia y mano de
obra.

El proceso de descontaminacion.
Reduccion de Riesgos de Carga
Microbiana en Cannabis

Este equipo de secado compacto tiene unas
dimensiones reducidas puesto que el seca-
do se realiza sobre bandejas, estas pequefas
dimensiones facilitan de forma importante
las tareas de limpieza de la cdmara.

Las secciones de tratamiento de aire estan
integradas dentro del propio equipo con lo
cual las tareas de limpieza y desinfeccion se
pueden realizar de forma conjuntay en cor-
to tiempo. Opcionalmente puede equiparse
con un sistema CIP.
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CASO PRACTICO

El sistema de secado se realiza mediante
un rotor secante de adsorcién, de modo que
se evita la condensacién de humedad evi-
tando riesgos de deposicion de bio-film en el
sistema de serpentin de enfriamiento y ban-
deja de recogida de condensados.

Las salas de secado tradicionales conlle-
van la necesidad de conductos para el aire
entre la sala y la unidad climatizadora. Aun-
que se disponga de filtros en la extraccion
del aire de la sala, la eficacia de estos nunca
serd 100%, de modo que pequefias particu-
las iran sedimentandose en los conductos y
uniéndolos entre si formando otras mayores,
es decir tendremos todo un sistema donde
el control de la contaminacién por hongos y
bacterias es muy dificil.

No podemos ignorar que, en el proceso de
secado del cannabis con cada lote nuevo
aportamos al sistema una cantidad muy im-
portante de particulas, por el propio producto
y por los operarios que cargan y descargan el
secadero.

Salas de secado grandes conllevan proce-
dimientos de limpieza costosos y validacio-
nes dificiles.

Evite las pruebas fallidas y la pérdida de
cultivos, la formacién de microclimas en la
sala seca que pueden provocar el crecimien-
to de moho, hongos y bacterias.

Evite que las plagas se infiltren en su espa-
cio de secado, el disefio del DECO-DRYER-AL-
BIAN con un circuito de aire cerrado y sellado
minimiza estos riesgos.

Elmohoy los hongos también pueden apa-
recer durante el secado. La flor de cannabis
con un alto recuento de moho o carga mi-
crobiana puede tener el mismo aspecto que
una flor con un bajo recuento de moho.

Sin un paso adecuado de descontamina-
cién de la flor, la carga microbiana continua-
ra creciendo y eventualmente aparecerd un
moho visible.

La mejor practica es descontaminar el can-
nabis antes de que el moho se vuelva visible.

Descontaminacion con peréxido de hidro-
geno (H,02). Los efectos antimicrobianos
del peréxido de hidrégeno se conocen des-
de hace muchos afos. El uso de peréxido de
hidrégeno para la descontaminacion se ha
establecido durante las dltimas dos décadas
para convertirse en un método estandar en
laindustria alimentaria y farmacéutica.

El peréxido de hidrégeno tiene una accion
desinfectante con actividad fungicida, bac-
tericida, viricida y esporicida. Ademaés, actla

contra un amplio espectro de protozoos y
otros patbgenos presentes en el cannabis.
El oxigeno elemental (02), liberado del pe-
roxido de hidrogeno ataca directamente las
moléculas de la pared celular de los microor-
ganismos desnaturalizdndolos.

La maquina DECO-DRYER-ALBIAN incorpo-
ra un sistema de inyeccién de peréxido de
hidrégeno vaporizado. El vapor de peréxido
se mezcla con el aire de secado produciendo
una descontaminacion en todas las superfi-
ciesincluyendo las flores de cannabis.

Mediante este sistema se obtiene una re-
duccién microbioldgica de entre el 99,9 % (3
log) y el 99,99 % (4 log), es decir unos niveles
entre sanitizante y desinfectante.

El control del equipo permite programar de
forma exacta diferentes recetas, fijando los
parédmetros de: hora de funcionamiento, ra-
tio de concentracion del perdxido (RC), tiem-
po de exposicién, humedad relativa méxima
y minima, nimero de ciclos por lote, tiempo
de ventilacién, etc.

Proceso de Secado

Esta fase constituye el punto critico del pro-
ceso pues es la transformacién que con-
fiere las caracteristicas mas importantes al
producto.

Ventajas del equipo DECO- DRYER ALBIAN
frente a las salas de secado tradicionales.
Se debe tener en cuenta que la mayor fuente
de contaminacion proviene de los procesos
en los que interviene la mano de obra, a
pesar de que el destallado de la planta y la
retirada de hojas se realicen en salas clasifi-
cadas GMP, es muy dificil el control en esta
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area pues llegan las plantas recolectadas
con posibles contaminantes.

Las flores del cannabis una vez podadas en
himedo se alojan en unas bandejas que es-
tan disefiadas de forma que se maximiza el
flujo de aire alrededor de la flor.

Las bandejas se colocan en las guias del
DECO-DRYER vy el aire discurre trasversal-
mente entre las bandejas en régimen similar
a flujo laminar.

Esta configuracion del flujo de aire permi-
te un secado uniforme e informacién muy
directa sobre el proceso de secado del can-
nabis. El producto final obtenido es comple-
tamente homogéneo.

El flujo de aire suave pasa de manera uni-
forme a través del espacio de tratamiento,
eliminando la humedad y preservando los
tricomas.

El aire pasa a través de tres etapas de
filtracion, siendo la Ultima un filtro HEPA
H-14, para eliminar las impurezas antes de
recircular.

El disefio de camara aislada y circuito de
aire cerrado DECO- DRYER permite mantener
un entorno de secado totalmente personali-
zable con un control preciso sobre los cuatro
elementos clave de un ciclo de secado de
cannabis de alta calidad.

« Temperatura

+ Humedad relativa

« Distribucién del aire.

+  Velocidad del paso de aire sobre los co-
gollos.

El control de precision de estos tres ele-
mentos tiene un efecto directo en el tiempo
necesario para alcanzar los objetivos de hu-
medad del producto.
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Tanto el equipo como el proceso es cualifi-
cable y validable de acuerdo con las directri-
ces GMPy FDA.

Secado para producto final flor o para
extraccién

El equipo DECO-DRYER esta disefiado para
secar uniformemente a temperaturas bajas
para obtener un producto de alta calidad
o un proceso de secado acelerado a mayor
temperatura para cannabis destinado a la
obtencién de extractos.

Proceso de curado

En el mismo equipo se puede programar
el ciclo de curado. Gracias a ser un equipo
estanco y permitiendo el control de las va-
riables de temperatura, humedad, ventila-
cion y tiempo, tiene otro valor afiadido, la
capacidad de pasar sin problemas de seco
a curado, para alcanzar de esta forma los
objetivos finales de humedad lentamente.

Control y acceso remoto

La interaccion del operario con la maquina
se realiza bajo un software validado, cum-
pliendo el Anexo 11: Sistemas informatiza-
dos de las EU GMP, que regulan la gestion y
el uso de registros electrénicos o su homé-
logo, la CFR 21 parte 11 para EEUU.

Habitualmente las condiciones de seca-
do se establecen con una temperatura de
20°C y una humedad relativa del 50%. Pero
a través de la pantalla del PLC, se pueden
memorizar diferentes recetas con distintas
rampas de secado. los Parametros selec-
cionables son: Temperatura entre 15y 30
°C, humedad relativa entre el 40 y el 60%,
velocidad del aire entre el 25y el 100% de
la velocidad nominal prevista, tiempo de
secado, etc.

El clima de secado se puede monitorizar
y acceder de forma remota desde cualquier
ordenado, tableta o teléfono inteligente
con conexion WiFi para marcar los resulta-
dos a la perfeccion.

Guarde recetas de puntos de ajuste espe-
cificos de la cepa para acceder facilmente a
futuros lotes de cosecha.

Integre el sistema de control del DECO-DR-
YER con el sistema de control del resto de
sus instalaciones existente.

Mantenga el cumplimiento de GMP con el
seguimiento de permisos de accesos utili-
zando fecha y hora, firmas electrénicas y
archivado de datos para las auditorias.
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DECO-DRYER Albian

TRATAMIENTO DEL AIRE
DESCONTAMINACION
TEMPERATURA Y HUMEDAD
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Conforme a GMP

Sistemas de secado industrial de

cannabis, GMP Compliant

El equipo cumple con los estdndares de

seguridad y disefio c-GMP y son aptos para

operar en cualquier instalacién GMP.

« Todos los materiales y componentes es-
tan construidos con materiales seguros
para alimentos de la més alta calidad de
proveedores altamente examinados.

« El suministro incluye una documenta-
cion completa para la validacion GMP.

«  SOP de limpieza, capacitacion en seguri-
dad e instalacion/capacitacion operativa

« Piezas derepuestoy listas de materiales.

« Inspeccion de produccion y pruebas de
aceptacion FAT.

+ Trazabilidad de los materiales de cons-
truccion.

«  Guiade solucién de problemasy mante-
nimiento preventivo.

«Manuales de usuario completos, esque-
mas eléctricos, dibujos de ensamblaje.

Calidad

Resultados repetibles que se ven y huelen
mejor que el cannabis secado en una sala de
secado estandar. Validaciones faciles y con-
sistentes acorde a GMP.

Beneficios
El equipo de secado DECO-DRYER llave en
mano de ALBIAN elimina la necesidad de
que el personal acceda constantemente la
sala de secado para rotar las plantas con el
fin de obtener un contenido de humedad
final homogéneo, lo que agiliza los proce-
sos posteriores a la cosecha.

+Se minimiza el riesgo de contamina-
cion microbiana y las fluctuaciones
ambientales al limitar la necesidad de
interaccién/mano de obra humana.

+  Se Reduce los costes de la mano de
obra para postcosecha al eliminar la
necesidad de equipos de transicion
entre el secado y el curado.

+  SeReduce el tiempo de secado y cura-
do desde la cosecha hasta el estante.

+ Reduccion de costes de energia, equi-
pos sin conductos externos ni unida-
des de tratamiento de aire exteriores.

«  Optimizacién de la superficie del area
de postcosecha. Reduccion de la su-
perficie de areas clasificadas.

« Evite la degradacién de los tricomas y
mejore la calidad general del producto
al reducir los puntos de contacto entre
el secado y el curado cuando el pro-
ducto es mas vulnerable.

Ventajas fiscales en la compra del
equipo DECO-DRYER-ALBIAN

El retorno de la inversion (ROI) del DE-
CO-DRYER-ALBIAN es insuperable en
comparacion con los sistemas de salas de
secado. Y mucho mas aln si tenemos en
cuenta que el mismo equipo hace las tres
funciones, descontaminacién, secado vy
curado.

Fiscalmente la construcciéon de edificios
utiliza un plan de amortizacion de entre 30
y 40 afios, mientras que las maquinas se
amortizan entre 5a 7 afios.

La compra de maquinaria reduce la carga
fiscal y ofrecen un retorno de la inversion
mas rapido.

La velocidad de cancelacién de la inver-
siébn es un beneficio enorme, dadas las
implicaciones fiscales actuales y el rapido
crecimiento de la industria del cannabis.

Gracias a sus 36 afos de experiencia en el
sector farmacéutico, ALBIAN GROUP ofrece
a sus clientes una solucion de alta especia-
lizacidn, un sistema novedoso que permite
la descontaminacion, el secado y el curado
del cannabis en un Unico equipo @
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BRANIR

EQUIPOS DE PROCESO

Suministramos Equipos de Proceso para las industrias
Farmacéutica, Biotecnologica y Quimica, a través de nuestras representadas.

Sdlidos
Equipos y sistemas para la
transferencia y manipulacién
de sélidos: APIS, formulacion,
intermedios y acabado.
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Advanced manufacturing technologies
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Clean visions.
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sampling systems
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Liquidos y liofilizados
Maquinaria de proceso para
produccién de farmacos
estériles liquidos
y liofilizados.
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Otros Equipos y Servicios
Ingenieria automatizacion
y componentes.
Proyectos llave en mano.
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DRYING AND SEPARATION GROUP

QUIMICA - BIOTECNOLOGIA

www.branir.com ¢ Tel: 606 704 739 ¢ info@branir.es




