CHECKWEIGHERS

A Wipotec Brand

Mas seguridad para el producto gracias a los sistemas de trazabilidad

de OCS Checkweighers

Track & Trace: La marca de la industria

farmacéutica

oehringer Ingelheim es una de
B las companias farmacéuticas mas
reputadas del mundo. En su sede
internacional de Renania-Hesse se en-
cuentra su planta de produccién, oficinas
de ventas nacionales y su ultra-moderno
centro logistico. Cada afio cerca de 70 mi-
llones de unidades de medicamentos se
envasan aqui. Para garantizar un flujo de
produccién sin problemas, el gigante far-
macéutico ha estado confiando el control
de peso e inspeccién de producto a OCS
Checkweighers durante muchos afios.
El seguimiento de los requisitos legales y
regulaciones especificas del sector se hace
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indispensable para todas las compafifas far-
macéuticas, todavia mas si cabe para aqué-
llas con una magnitud como la de Boehrin-
ger Ingelheim. Estos sistemas aumentan la
seguridad de los productos y dificultan su
falsificacion, ya que incluso puede hacerse
la trazabilidad de las unidades individuales.

Urban Gagneur, miembro del departa-
mento técnico de la farmacéutica, sefiala
que la aceptacién de un nuevo equipa-
miento por parte de los operarios es un
requisito previo fundamental para que la
compafiia se plantee su instalacion. El fa-
cil manejo de los sistemas de OCS hizo
que este proceso de decisién se acelerara,

M EL SEGUIMIENTO DE

LOS REQUISITOS LEGALES Y
REGULACIONES ESPECIFICAS DEL
SECTOR SE HACE INDISPENSABLE
PARA TODAS LAS COMPANIAS
FARMACEUTICAS, TODAVIA MAS
S| CABE PARA AQUELLAS CON
UNA MAGNITUD COMO LA DE
BOEHRINGER INGELHEIM

“nuestro equipo valora mucho la sencillez y
rapidez de configuracién de estas pesado-
ras” asegura Gagneur.

Gagneur es responsable de las 14 lineas
de envasado, y a pesar de la gran canti-
dad de proyectos en los que ha trabaja-
do, recuerda claramente el inicio de esta
productiva alianza con OCS. Habia sabido
por colegas de trabajo que este tipo de
sistemas proporcionaban a la linea un alto
grado de seguridad, mejorando la imagen
de la marca en el mercado. Poco después
entrd en contacto directo con la compaiiia,
quedando gratamente impresionado por el
profundo conocimiento del control de pro-
ducto por parte de un personal altamente
especializado, asi como por su flexibilidad y
clara orientacién al cliente. Finalmente, en
el afio 2000 se instalaban las primeras pe-
sadoras OCS en sus lineas.

En la actualidad, estos sistemas suponen
un momento importante en el proceso de
producciéon de Boehringer Ingelheim. Para
garantizar la trazabilidad del producto, se
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integra un sistema de marca-
je que identifica el producto
y un dispositivo de visién que
comprueba que el marcado
se ha realizado correctamen-
te. Los codigos defectuosos
son rechazados en este caso
por sopladores de aire com-
primido. Tan sélo los produc-
tos que han sido correcta-
mente identificados pasan al
control de peso. Este control
permite detectar que cada
caja contiene
exacta de producto y que
todos sus componentes se
encuentran dentro (como por
ejemplo el prospecto). Aquél
producto que no cumple de-
terminados requisitos es automaticamente
expulsado de la linea, y esto puede reali-
zarse a velocidades de hasta 550 productos
por minuto. Los datos correspondientes a
cada unidad son volcados a una base de
datos, lo que permite mantener un control
total sobre la trazabilidad del producto.
Gagneur valora las capacidades adicio-
nales proporcionadas por los equipos OCS.

la cantidad

Tras pasar con éxito el control de visién, los pr

d

son

“Los sistemas de los competidores
también miden con precisién, pero
aspectos como la tecnologia pro-
pia de célula de carga, la robustez
y estabilidad de los equipos, su du-
rabilidad y |a reduccién de la mer-
ma a través de la eliminacién de los
falsos rechazos nos llevé a optar
por sus soluciones de control”. En
Boehringer Ingelheim también se
han beneficiado de la compensa-
cion activa de vibraciones, células
capaces de anular practicamente
cualquier factor ambiental adverso
que pueda perjudicar la correcta
medicién del producto.

Boehringer Ingelheim fue funda-
da en el afio 1885, y alin hoy sigue

Il PARA GARANTIZAR LA
TRAZABILIDAD DEL PRODUCTO, SE
INTEGRA UN SISTEMA DE MARCAJE
QUE IDENTIFICA EL PRODUCTO Y
UN DISPOSITIVO DE VISION QUE
COMPRUEBA QUE EL MARCADO SE
HA REALIZADO CORRECTAMENTE

Células con Compensacién Activa de Vibraciones (AVC)

Precisién bajo control a altas velocidades y en entornos de produccién
dificiles, gracias a los sistemas de peso de OCS Checkweighers.

un factor méximo de 100.

En qué consiste la tecnologia de célula de carga EMFR

El principio basico de las células de pesaje OCS basadas en la restauracion de la fuerza electromag-
nética puede compararse con un balancin. El producto que va a pesarse se coloca en un lado del
balancin, su peso llega a la bobina provocando su salida del campo magnético (iman permanente).
Un sistema 6ptico detecta hasta las deflexiones més pequefias y las comunica a un controlador de
posicién de alta precision, que usa la corriente de la bobina para controlar la contrafuerza elec-
tromagnética, lo que equilibra el balancin. Todo esto tiene lugar en milisegundos, lo que significa
que la deflexion maxima es inferior a unos nanémetros. La fuerza iniciada por la fuerza aplicada se
compensa asi por la corriente de la bobina. Al mismo tiempo, la fuerza de la corriente de la bobina
es proporcional al peso. Esta fuerza-corriente puede medirse con una derivacién de medicién, di-
gitalizada por un convertidor analégico-digital, y se sigue procesando hasta conseguir un resultado o

directo como valor de peso digital.
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siendo de propiedad familiar. “Ve-

lamos por garantizar la calidad de nuestros
productos, tanto en la rama de productos
farmacéuticos humanos, como animales,
y no hay duda que este tipo de controles
nos ayudan a conseguirlo” concluye Urban
Gagneur.

Para mas informacién sobre equipos
OCS: info@ocs-cw.es.

Copyright: Boehringer Ingelheim. i«

Los especialistas en control de peso del fabricante aleman OCS Chec-
kweighers han desarrollado el sistema AVC (Compensacion de Vibracién
Activa), que dota a sus células de carga —el corazén de la bascula- de
unos compensadores de variables de perturbaciones activas cuya tec-
nologia de medicién adicional identifica por separado las vibraciones
existentes. Para conseguir esto, varios sensores detectan tanto las vi-
braciones de traslacion como los choques giratorios. Estas senales de
interferencias son restadas de la sefial de peso real, obteniendo asi un
resultado de pesaje libre de “ruido” y preciso. Todo este proceso se
produce en unos milisegundos, con una supresién de interferencias de

La base de la AVC, con la que no se pierde tiempo a diferencia de
otras tecnologias convencionales de filtrado, es la restauracion de la
fuerza electromagnética (EMFR). Este principio permite altisimas preci-
siones en la pesada con tiempos de respuesta muy cortos. El sistema
anti-vibraciones puede completarse con una estructura inferior que pro-
porciona mayor estabilidad y una carcasa especificamente disefiada para
evitar otras interferencias, como corrientes de aire.

EC-FS-AVC. Célula de carga OCS

p ioén de vibraci e
interferencias (AVC)
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» ldentificacion y analisis de sus necesidades

» Puesta a disposicion de ropa adaptada a su
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B » Formacion de su personal por un especialista
Elis sobre los procedimientos de vestuario

» Entrega regular de la ropa, segun el
numero de cambios definido seglin las
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