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Novaltia y Meditech: un paso mas hacia la automatizacion
y sostenibilidad en la distribucion farmaceutica

NOVALTIA

{Qué es Novaltia?

Novaltia es una de las distribuidoras farmacéuti-
cas mas importantes de Espafia. Con una solida
infraestructura que incluye seis centros logisti-
Cos en Zaragoza, Zaratamo, Lezama-Zamudio,
Pamplona, Vitoria y Calatayud, la cooperativa
cuenta con mas de 35.000 m? de espacio ope-
rativo, distribuidos de manera estratégica para
atender a més de 1.000 socios farmacéuticos.
La empresa tiene una notable implantacion re-
gional,alcanzando un 67% de cuota en Aragony
maés del 30% en Bizkaia y Alava. Novaltia se dedi-
caa garantizar que todos los ciudadanos tengan
acceso a la salud, asegurando que sus farmacias
socias reciban los medicamentos y productos
farmacéuticos en tiempo y forma, independien-
temente de su tamafio o ubicacién.

Con mas de 40.000 referencias de produc-
tos de 600 laboratorios nacionales e interna-
cionales, Novaltia es capaz de cubrir todas
las necesidades de sus farmacias asociadas.
Ademas, la cooperativa forma parte del Gru-
po Unnefar, una cooperativa de segundo
grado que agrupa a varias distribuidoras
farmacéuticas del norte de Espafia, consoli-
dandose como el tercer operador nacional
en distribucién farmacéutica con un 65% de
cuotade mercado ensuszonasdeinfluencia.
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El nuevo proyecto de Novaltia: el centro
de distribucion farmacéutica mas
avanzado del mundo

Uno de los proyectos mas ambiciosos de No-
valtia es la construccion de un nuevo centro
de distribucion farmacéutica en Zaragoza,
ubicado en el poligono industrial Puerta
Norte. Este nuevo almacén se distingue por
su enfoque en la innovacion y la sostenibi-
lidad, y sera el primer centro de distribucion
farmacéutica con la certificacion Passivhaus
Plus, lo que implica que serd un centro cero
emisiones. La inversion total prevista es de 25
millones de euros, de los cuales 10 millones
se destinaran a la obra civil e instalaciones y
15 millones a la robotizacién del almacén.

El centro tendra una superficie construida
de 18.000 m? vy alcanzard los 14 metros de
altura. Estard equipado con tecnologia de
vanguardia que permitird gestionar hasta
200.000 unidades al dfa, con capacidad para
40.000 referencias activas, 80.000 cubetas
y 2.500 europalets. Ademds, contara con
un sistema innovador de almacenamiento
de energia con pila de hidrégeno y 1,5 MW
de produccién fotovoltaica, lo que reforza-
ra la sostenibilidad del centro. También se
instalard un vertipuerto, que permitird la
continuidad del proyecto Pharmadron, que
busca utilizar drones para el reparto de me-

dicamentos a farmacias en zonas de dificil
acceso.

Automatizacion de la gestion de
productos termolabiles: el salto hacia

la eficiencia

Una de las principales innovaciones de Noval-
tia seréd la automatizacion total de la recepcion,
almacenamiento y preparacién de pedidos de
productos termolabiles, como medicamentos
biolégicos y vacunas, que requieren un control
de temperatura muy estricto. Actualmente, la
mayoria de los distribuidores farmacéuticos
gestionan estos productos de forma manual,
lo que ppuede presentar riesgos de errores y
retrasos en la entrega. Novaltia serd pionera en
laimplantacién de un sistema robotizado para
gestionar estos productos en su nuevo centro
de distribucion, lo que le permitird garantizar
una mayor precision y rapidez en la prepara-
cion de los pedidos.

La automatizacion de este proceso no solo
mejorara la eficiencia operativa, sino que tam-
bién permitird a Novaltia cumplir con los es-
trictos requisitos de temperatura y trazabilidad
de los productos termolébiles. La integracion
de un sistema robotizado permitira reducir el
tiempo de preparacién de pedidos, mejorar la
precision en la seleccion de productos y garan-
tizar una trazabilidad completa, lo que resulta
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fundamental en un sector donde la seguridad
y la calidad son primordiales.

Qué es Meditech?

iQué es Meditech?

Meditech es una compafiia privada belga, que
fabrica y distribuye robots y aplicaciones digi-
tales para la automatizacion de las farmacias
desde 1998. Esta presente a nivel mundial en
mas de 22 paises, siendo en la actualidad el li-
der de mercado en varios pai- ses de Europa.
Meditech dispone de médulos de ampliacién
de sus equipos que también permiten la auto-
matizacién total en el sector de la distribucién
farmacéutica, esto es, la recepcion, el almace-
namiento y la dispensacion sin participacion
humana. Cuenta con un autémata de dis- pen-
sacion ultrarrapida, MT.SPEED, Unico en el mer-
cado, que permite llegar a velocidades de dis-
pensacion casi similares a un e-frame. Ademas,
debido a la robustez de nuestros equi- pos, Me-
ditech es considerado el fabricante mas confia-
ble del mundo gracias a la sencillez del disefio

Modulo de dispensacion ultrarrapida MT.Speed

y la calidad de sus componentes, todos indus-
triales, como consecuencia de lo anterior, el
coste de operacién es el mas bajo del mercado.

¢Por qué Novaltia elige la tecnologia
Meditech?

La eleccion de Meditech como proveedor tec-
noldgico para la automatizacién de los pro-
ductos termoldbiles en el nuevo centro de dis-
tribucion se basa en la fiabilidad, la eficiencia
y la estabilidad que ofrecen sus soluciones.
Meditech cuenta con una larga trayectoria en
el sectory ha demostrado su capacidad para

integrar sistemas automatizados de Ultima
generacion. En este sentido, Meditech ha sido
clave para la implementacion de un sistema
robotizado que permitird a Novaltia auto-
matizar de forma eficiente la recepcion, al-
macenamiento y preparacion de pedidos de
productos termolabiles, garantizando la pre-
cisiony la rapidez que el mercado demanda.
La tecnologia Meditech se distingue por su
capacidad para integrar sistemas de carga au-
tomatica y dispensacion ultra-rapida de pro-
ductos, lo que permitird a Novaltia gestionar
un volumen elevado de pedidos sin compro-
meter la calidad del servicio. Ademés, el he-
cho de que losingenieros de la cooperativa ya
estén familiarizados con tecnologias similares
facilita la integracion de estos nuevos siste-
mas sin generar grandes riesgos operativos.
Esta solucién no solo optimiza los costos ope-
rativos, sino que también asegura el cumpli-
miento de las normativas vigentes en el sector
farmacéutico, lo que es crucial para garantizar
la seguridad de los productos distribuidos @
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