VALIDACIONES Y CERTIFICACIONES

Medir la calidad del aire comprimido
conforme a ISO 8573

El aire comprimido es un medio caro pero imprescindible de la produccion industrial
automatizada. Aun mas importante es para el usuario tener siempre clara la calidad de su

sistema de aire comprimido.

CS INSTRUMENTS
SO 8573 es una norma reconocida inter-
nacionalmente que define la suciedad
mas importante en los sistemas de aire
comprimido. La implementacion de dicha
norma fomenta la comprobacién exhausti-
va de la suciedad mas importante en el aire
comprimido: particulas, agua, gas, suciedad
microbioldgica y suciedad por aceite.
Algunos de esos métodos requieren ana-
lizar muestras en el laboratorio. Esto suele
conllevar retrasos y ofrece al cliente Unica-
mente una instantanea promedio referente
al tiempo durante el que se ha realizado la
medicion, por lo que no es practico.
Por tanto, icomo medimos dicha suciedad
en condiciones de funcionamiento reales del
diaadia?

1SO 8573-1:2010
Clase

La implementacion
de esta norma
ISO fomenta la
comprobacion

exhaustiva de la
suciedad mas
importante en el aire
comprimido

Por medio de las alarmas se puede indi-
car que se requieren medidas de manteni-
miento en el sistema de aire comprimido
(secador y filtro) para que el aceite, el agua
y las particulas no penetren en la red de aire
comprimido. A su vez, esto reduce el riesgo
de contaminacién de los productos finales y

0 Seglinla determinacion del usuario del dispositivo, exigencias mas estrictas que parala clase 1

1 001 <=-70°C <=20.000 <=400 <=10

2 01 <=-40°C <=400000 | <=6.000 <=10

3 1 <=-20°C <=90000 | <=1000

4 5 <=+3°C <=10.000
5 <=+7°C <=100.000
é <=+10°C

Pardmetro Método A: caudal total

Método B: caudal total

Método B2: caudal parcial

Rango de contaminacion De 1 mg/m3a40mg/m3

De 0.001 mg/m3a 10 mg/m3 De 0,001 mg/m3a 10 mg/m3

Velocidad méx. en el filtro Véase 7.1.2.10

im/s im/s

Sensibilidad 0,25 mg/m3

0,001 mg/m3

0,001 mg/m3

Precision + 10 % del valor real

+ 10 % del valor real + 10 % del valor real

Temperatura max. 100cCe

40cCe 40cCe

Duracién del ensayo (normal) De50ha200h

De2minal0h De2mina10h

Estructura del filtro Filtro lineal coalescente

Membrana tricapa Membrana tricapa
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aumenta la seguridad del proceso vy la vida
atil de los componentes neumaticos.

La norma ISO 8573 se compone de las si-
guientes partes recogidas bajo el titulo gene-
ral “Cali- dad del aire comprimido”

Aplicaciones del aire comprimido:

«  Parte 1:suciedad y clases de pureza

+  Parte 2: métodos de ensayo para el con-
tenido de aerosoles de aceite

«  Parte 3: métodos de ensayo para la me-
dicién de la humedad del aire

«  Parte 4: métodos de ensayo para el con-
tenido de particulas fijas

«  Parte 5: métodos de ensayo para el con-
tenido de vapor de aceite y disolventes
organicos

+  Parte 6: métodos de ensayo para el conte-
nido de sustancias contaminantes gaseosas

«  Parte 7: métodos de ensayo para el con-
tenido de sustancias contaminantes mi-
crobioldgicas viables

+  Parte 8 métodos de ensayo para el con-
tenido de particulas sélidas segin la
concentracion masica

«  Parte 9: métodos de ensayo para el con-
tenido de agua liquida

Contenido de aerosoles de aceite

En cumplimiento de la norma ISO 8573-2, se
permiten diferentes métodos de ensayo para
medir el contenido de aerosoles de aceite.

La siguiente tabla se ha extraido del do-
cumento normativo de la ISO 8573-2. Los
siguientes métodos de medicion se corres-
ponden con una muestra aleatoria temporal,
por lo que los resultados se pueden utilizar
Unicamente para la validacion.

Para mediciones online, que ofrecen al
usuario una muestra continua y una indi-
cacién de la suciedad méaxima, se emplean
sistemas de medicion modernos como la
tecnologia de sensores PID. Dichos sensores
permiten medir constantemente y con gran
precision el vapor de aceite al utilizar el mé-
todo detector de foto ionizacién (PID).
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VALIDACIONES Y CERTIFICACIONES

i L i Precisiondela | Rango de humedad del aire, dato como punto de rocio
Métodos de medicion clasificados L. .. )
) . medicion apresion © Observaciones
seglin su precisién
+°C °C.

Método Tabla
El umbral de de- teccidn del vapor de agua se

Espectroscopico 2 a sitUa aproximadamente entre 0,1 x 10-6y 1 x
10-6b

Condensacion 3y4 De0,2a10

Quimico 5 Del10220

Eléctrico 6,7y8 De20a5,0

Con psicrometro 9 De20a50

a La precision de la medicién no esté disponible en grados Celsius por ahora.

b Porcentaje en volumen.

¢ Puntoderocic a presiénen ISO 7183.

Método

particulas/m?3

Rango aplicable de concentracién de

Didmetro aplicable de particulas
solidas um

<01

microscopio

Contador de particulas laser 0-10°
Centador de nlicleos de condensacién 10%-108
Analizador de movilidad de particulas

Espectrometro SMPS/espectrémetro de tamano de particulas 102-108
Extraccion de muestras de |a su- perficie membranosa junto con un 0-103

Los sensores se pueden conectar facilmen-
te al sistema de aire comprimido por medio
de una valvula esférica o un racor répido
para analizar el aire de forma continua. Se
garantizard la estabilidad a largo plazo si se
usan catalizadores que quemen todos los
hidrocarburos que contiene el aire, de modo
que el aire puro sea idéneo para calibrar el
punto cero durante la utilizacion.

Los valores de medicidon son continuos,
se pueden registrar y se activan alarmas en
caso de superarse los valores limite. Estas
son las principales ventajas en comparacion
con la metodologia de medicién temporal.

Medici6n de la humedad del aire

La norma ISO 8573-3 se ocupa de los méto-

dos de ensayo para la medicion de la hume-

dad del aire. La siguiente tabla se ha extraido

del documento normativo de la ISO 8573-3.
Las metodologias espectroscopicas y de

condensacion son muy precisas, pero tam-
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bién muy caras si se emplean como solu-
ciones continuas de medicion. Los métodos
quimicos y con psicrometros consisten en
muestras aleatorias que no se pueden usar
para mediciones continuadas.

Por ello, el método eléctrico es el que méas se
utiliza para medir la humedad y las temperatu-
ras de punto de rocio. Los sensores que miden
el cambio de capacidad a diferentes humeda-
des del aire son los que mas se usan en dicha
categoria. Ello se debe a que estos sensores
ofrecen el mayor rango de medicién con una
grandisima precision y repetibilidad.

Estos sensores se pueden instalar también
por medio de una vélvula esférica o un racor
rapido y proporcionan mediciones continuas
que se pueden registrar o usar para la activa-
cion de alarmas si se exceden los valores limite.

Contenido de particulas
La norma I1SO 8573-4 se ocupa de los méto-
dos de ensayo para el contenido de particu-

las sélidas. La siguiente tabla se ha extraido
del documento normativo de la 1ISO 8573-4.

El método de ensayo que mas se utiliza
para medir el contenido de particulas sélidas
consiste en contabilizar las particulas con un
contador de particulas laser. Los sensores se
pueden conectar facilmente al sistema de
aire comprimido por medio de una vélvula
esférica o un racor rapido para analizarel aire
de forma continua. La precision del disposi-
tivo dependerd’del tamafio del diodo lasery
la Optica que se usen, asi como del caudal.
Cuanto mayor sea el volumen de aire que se
pueda analizar en un momento determina-
do, més preciso serd’el método.

Algunos contadores de particulas laser mi-
den solo hasta un tamafio de particula de 0,3
um (micrémetros). Esto es insuficiente para
la industria alimentaria, ya que se deben
registrar particulas con un tamafio de hasta
menos de 0,1 um para poder establecer las
clases de lanorma ISO 8573 @
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