INGENIERIA FARMA

TAIB cumple 10 afios en 2025. ;Cémo des-
cribirian el recorrido de la empresa desde
susinicios hasta convertirse en un referen-
te en ingenieria y automatizacién para la
industria farmacéutica?
Nuestro recorrido en TAIB durante estos 10
afos ha sido un proceso de aprendizaje, evo-
luciény compromiso constante con nuestros
clientesy la industria.
Desde nuestros primeros pasos en 2015,
comenzamos identificando los desafios es-
pecificos de sectores como el farmacéutico,
cosmético, de alimentacién y bebidas. Poco
a poco, hemos crecido y adaptado nuestros
servicios para cubrir tanto las necesidades
criticas de produccion como la implantacién
de plantas completas disefiadas a medida.
Desde el principio, nuestro enfoque ha sido
claro: no solo queremos entregar soluciones
técnicas, sino convertirnos en un partner
estratégico. Esto significa que no solo aten-
demos un proyecto, sino que hacemos nues-
tras las necesidades de nuestros clientes.

La tecnologia de vanguardia es un pilar de
su propuesta de valor. ;Qué avances tec-
nolégicos o soluciones innovadoras desta-
can como clave para optimizar la investi-
gacion y produccion farmacéutica?
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Claudiu Butnar
Director General en TAIB

TAIB celebra 10

anos impulsando la
automatizacion en la
industria farmaceutica

En 2025, TAIB celebra su décimo aniversario como
referente eningenieriayautomatizacion paralaindustria
farmaceutica. Desde su fundacion, la compania ha
evolucionado con un enfoque claro: ofrecer soluciones
tecnologicas innovadoras y personalizadas que
optimicen la produccion y garanticen el cumplimiento
normativo. Conversamos con Claudiu Butnar, Director
General de TAIB, sobre los logros alcanzados, las
tendencias clave del sector y los retos de futuro en un

En TAIB la tecnologia de vanguardia no solo
es un pilar de nuestra propuesta de valor,
sino también el motor que impulsa nuestra
capacidad para ofrecer soluciones que opti-
micen la investigacién y produccién farma-

céutica. Nos especializamos en integrar y

desarrollar tecnologias avanzadas que abor-

dan los retos especificos de un sector tan exi-
gente como este.

Entre los avances tecnoldgicos se
encuentran:

. Sistemas de vision avanzada: Hemos im-
plementado soluciones de inspeccion
con camarasy sensores de alta precision
que permiten verificar la calidad de pro-
ductos en tiempo real. Estas tecnologias
aseguran la deteccion temprana de erro-
res, lo que resulta en una produccion
mas eficiente y sin interrupciones.

« Automatizacién y robdtica personaliza-
da: Disefiamos y fabricamos sistemas
que no solo automatizan procesos re-
petitivos, sino que también garantizan
un cumplimiento estricto de normativas
como GMP, FDA 'y otras normativas inter-
nacionales.

« Monitorizacién y analisis de datos en
tiempo real: Integramos plataformas in-
teligentes que recopilany analizan datos

mercado cada vez mas digitalizado y sostenible.

operativos, facilitando la toma de deci-
siones basada en métricas clave y mejo-
rando la eficiencia general de la planta.
Implementacion de sistemas de trans-
porte interno inteligentes: Nuestros
equipos de transporte y paletizado estén
disefiados para optimizar el flujo interno
de materiales y productos, asegurando
una logistica fluida dentro de las instala-
ciones. Realizamos tanto sistemas indus-
triales como sistemas colaborativos.
Diseflo de equipos para entornos esté-
riles: Entendemos la importancia de los
ambientes controlados en la industria
farmacéutica, por lo que desarrollamos
soluciones con materiales higiénicos v
disefios que cumplen con los més altos
estandares de limpieza y desinfeccién.
Disefio y fabricacion a medida: Entende-
mos las necesidades y los requisitos que
requieren los clientes, por ello, nos he-
mos especializado en disefiar y fabricar
sistemas a medida, adaptados al 100%
para el cliente. Los disefios y fabricacion
a medida se contemplan desde el area
de fabricacion (pesaje y preparacion,
reactores, mezcladores, etc...), sistemas
de llenado y envasado (liquidos, cremas
y solidos), pasando por las diferentes
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areas llegando hasta el final de la cade-
na, que es el almacén.

+ Soporte continuo y acompafiamiento:
como bien indicaba anteriormente, una
de nuestras prioridades es el acompa-
fiamiento al cliente, para ello, nos toma-
mos muy en serio cada necesidad y pro-
blema del cliente. Esto nos lleva a estar
muy atento a cada llamada del cliente y
responder en un tiempo récord para so-
lucionarle el problema o su necesidad.

Nuestra capacidad de combinar estas tec-
nologias con un enfoque personalizado y es-
tratégico nos ha permitido ayudar a nuestros
clientes a reducir tiempos de produccién,
minimizar desperdicios y aumentar la cali-
dad del producto final.

En estos 10 afios, ;cdmo ha evolucionado
la demanda de la industria farmacéutica
en términos de automatizacién y eficien-
cia? ;Qué tendencias identifican como
mas relevantes para el futuro?

El sector ha transitado hacia un modelo

donde la integracion y la conectividad de

los sistemas juegan un papel esencial. Cada

vez mas, se busca que las tecnologias im-

plementadas no solo resuelvan problemas

especificos, sino que contribuyan a una
mejora global de la eficiencia, aseguran-

do flexibilidad, cumplimiento normativo y

sostenibilidad.

Tendencias actuales y futuras:

« Conexion y digitalizacion de proce-
sos: La digitalizacion a través de loT y
sistemas basados en la nube permite un
control total de las operaciones, centra-
lizando datos en tiempo real para opti-
mizar la toma de decisiones y garantizar
trazabilidad.

+ Flexibilidad en las lineas de produc-
cion: La tendencia hacia lotes més pe-
quefios y personalizados, impulsada
por la medicina personalizada, requiere
soluciones que puedan ajustarse rapida-
mente a diferentes productos y forma-
tos.

Automatizacién colaborativa e inte-
ligente: La implementacion de robots
colaborativos y sistemas de automatiza-
cién avanzada no solo mejora la produc-
tividad, sino que también asegura un en-
torno de trabajo mas seguro y eficiente.
Sostenibilidad y eficiencia energética:
Existe una demanda creciente por equi-
pos y sistemas que minimicen el impac-
to ambiental, optimicen el consumo de
recursos y reduzcan el desperdicio en las
operaciones.

Cumplimiento normativo automati-
zado: Las normativas cada vez mas es-
trictas exigen soluciones que garanticen
trazabilidad total y permitan la valida-
cién de procesos en cada etapa de pro-
duccién.

Implantacion de la IA: En un entorno
tan estricto y con necesidad de toma
de decisiones muy rapida, anélisis pro-
fundo de datos, cada vez se utiliza mas
la IA para dar una respuesta mucho mas
rapida y precisa. Esto no significa que se
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prescinda del factor humano, pero si que
es necesario e importante la implanta-
cién de estos sistemas que ayudan a me-
jorary a evitar errores que puedan supo-
ner un problema para el producto final,
ademds, de un ahorro muy importante
de recursos (mejorar la sostenibilidad)
para remediar los posibles problemas.

{Qué rol juega la automatizacién en la me-
jora de la calidad y seguridad en los pro-
cesos farmacéuticos? ;Podrian compartir
alguin caso de éxito que ejemplifique estos
beneficios?

La automatizacion es clave para garantizar la
calidad y seguridad en los procesos farma-
céuticos, al eliminar errores manuales, ase-
gurar la trazabilidad y mantener estandares
consistentes. En TAIB, disefiamos soluciones
integrales, desde la automatizacion de un
proceso muy sencillo pero repetitivo, hasta
plantas completas automatizadas, que cum-
plen con normativas estrictas y optimizan la
produccion.

Un ejemplo de éxito fue la automatizacion
de unalinea farmacéutica donde integramos
inspeccion en tiempo real, transporte sincro-
nizado y monitoreo centralizado. Esto redujo
errores, mejord la eficiencia en un 25%yy ase-
gurd el cumplimiento GMP. Estos proyectos
demuestran coémo nuestras tecnologias ele-
van la calidad y seguridad de los productos
finales.

La sostenibilidad es un tema clave en la
industria. ;Cémo incorpora TAIB practicas
sostenibles en sus soluciones y procesos
de automatizacion?
En TAIB, entendemos que la sostenibilidad
es esencial para el futuro de la industria.
Por ello, integramos practicas sostenibles
en cada etapa de nuestras soluciones, ase-
gurando eficiencia energética, reduccién de
desperdicios y optimizacion de recursos.
Disefiamos equipos que minimizan el con-
sumo energético y materiales de desecho,
incorporando tecnologias como motores de
alta eficiencia, sistemas inteligentes de mo-
nitorizacion y componentes que garantizan
una larga vida Gtil. Ademds, fomentamos el
uso de materiales reciclables y procesos pro-
ductivos que respeten el medio ambiente.
Un ejemplo destacado es la implementa-
ciéon de lineas de produccion automatizadas
que optimizan el uso de insumos, reducien-
do el desperdicio en hasta un 30%. Nuestro
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En TAIB, entendemos
que la sostenibilidad
es esencial para el
futuro de la industria.
Por ello, integramos
practicas sostenibles
en cada etapa de
huestras soluciones

enfoque no solo mejora la eficiencia operati-
va, sino que también ayuda a nuestros clien-
tes a cumplir con sus objetivos de sostenibi-
lidad y responsabilidad ambiental. Nuestras
politicas de sostenibilidad no se enfocan
solo en nuestros equipos o sistemas, sino
también en el producto final, muy enfocado
en la optimizacion de desperdicios, repro-
ceso, mermas, etc., lo que supone un punto
importante en la sostenibilidad.

Con su experiencia en optimizacion de
procesos, ;qué impacto han observado en
términos de reduccién de costes y tiempo
de produccién para sus clientes?

En TAIB, nuestra experiencia en optimizacion
de procesos ha permitido a nuestros clientes
lograr reducciones significativas en costes y
tiempos de produccion. Al integrar sistemas
personalizados, hemos ayudado a mejorar
la eficiencia operativa, minimizando errores
y maximizando el uso de recursos.

Por ejemplo, en proyectos donde hemos
automatizado lineas completas de produc-
cién, nuestros clientes han reportado reduc-
ciones de hasta un 28% en tiempos de cicloy
una disminucién considerable en los costos
asociados al desperdicio de materiales y pa-
radas no planificadas.

Ademas, nuestras soluciones permiten a las
empresas concentrar sus recursos humanos
en tareas estratégicas, aumentando la pro-
ductividad global y el retorno de inversion.
Este impacto tangible demuestra como nues-
tras tecnologias no solo optimizan procesos,
sino que también impulsan la competitividad
de nuestros clientes en mercados exigentes.

De cara al futuro, ;qué proyectos o iniciati-
vas tienen previstos para seguir liderando
la innovacién en ingenieria y automatiza-
cion farmacéutica?

Nuestro compromiso con la innovacién nos
lleva a planificar proyectos y desarrollar ini-

ciativas que respondan a las necesidades fu-

turas de la industria farmacéutica. Estamos

enfocados en:

« Digitalizacion avanzada: Implementar
sistemas loT y plataformas de analisis de
datos en tiempo real para mejorar la mo-
nitorizacion, trazabilidad y optimizacion
de procesos.

« Robética colaborativa y personaliza-
da: Desarrollar soluciones que integren
robots colaborativos adaptables, capa-
ces de trabajar junto a los operarios en
entornos altamente regulados.

« Sostenibilidad como prioridad: Disefiar
tecnologias que reduzcan el consumo
energético y minimicen el impacto am-
biental, cumpliendo con los estandares
mas exigentes en sostenibilidad.

« Automatizacién modular y flexible:
Crear sistemas que permitan a las em-
presas adaptarse rapidamente a cam-
bios en la produccion, como nuevos for-
matos o productos personalizados.

« Fabricacién de equipos a medida: es-
tamos enfocados en desarrollar nuevos
equipos para cubrir las necesidades
de los clientes, necesidades que no se
pueden cubrir con sistemas estandar.
De hecho, TAIB ha desarrollado equipos
que ha patentado. Para el desarrollo, es
fundamental la colaboracién con los
diferentes partners Internacionales que
tiene TAIB

Si miramos hacia los préximos 10 afios,
iqué objetivos estratégicos se plantean y
cémo visualizan el futuro de TAIB dentro
de laindustria?

Nuestro objetivo en TAIB es convertirnos en
el partner estratégico de nuestros clientes,
acompafiandolos en su crecimiento y en la
evolucion de sus necesidades. Queremos
formar un equipo con ellos, haciendo nues-
tras sus metas y retos, y anticipandonos a lo
que puedan necesitar para seguir avanzando
juntos.

Este enfoque implica no solo ofrecer so-
luciones tecnoldgicas de vanguardia, sino
también entender profundamente sus pro-
cesos, desafios y objetivos estratégicos. Nos
comprometemos a construir relaciones a lar-
go plazo basadas en la confianza, la innova-
cién y el soporte continuo, convirtiéndonos
en un aliado clave para impulsar su éxito
en un entorno competitivo y en constante
transformacion @
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Participaron en un evento A3P en Espaiia

— “Un evento excelente. — “El hecho de que los profesionales
Presentaciones de alto contenido técni-  cuestionen, aporten y compartan )
co que fueron de gran interés para conocimiento desde la experiencia y sin
los que trabajamos en la industria perder de vista el sentido
farmacéutica en productos estériles. Eelutlin el & Tl valor afiadido. Ahondar
(...) Me quedo con ganas de ver que en la normativa de esta manera,

va a seguir organizando A3P en la convierte en un documento vivo y

— “Fue un evento muy intenso, muy
participativo con preguntas a los
ponentes después de cada ponencia.
En la mesa redonda, las preguntas de
los asistentes provocaron en muchas
ocasiones, debate entre los ponentes,
que resulto interesante. (...)”




